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Werkzeuge

4 Werkzeuge

4.1 Montagewerkzeuge

Nennweite Ventil
NPS 1 1½ 2 3 4 6 8 10 12

Bild
DN 25 40 50 80 100 150 200 250 300

Werkzeug Material-Nr.

Presswerkzeug für Gegen-
lagerwelle	(01)

1281-
0080 1281-0081 1281-

0103 1281-0082 1281-0083

Presswerk-
zeug für 
Ventilwelle 
(12)

Wellenende 
mit Vierkant 1281-0097 1281-

0098 1281-0099 1281-0100

Wellenende 
mit Passfe-
der

1281-0101 1281-0102 –

Zentrierwerkzeug 1281-
0072

1281-
0079

1281-
0073

1281-
0074

1281-
0075

1281-
0076

1281-
0077 1281-0078

Messwerkzeug 
Zentrierung

1281-
0084

1281-
0085

1281-
0086

1281-
0087

1281-
0088

1281-
0089

1281-
0090

1281-
0091

1281-
0125

Referenzwerkzeug	
(Master)

1281-
0117

1281-
0118

1281-
0119

1281-
0120

1281-
0121

1281-
0122

1281-
0123 1281-0124

4.2 Demontagewerkzeuge

Nennweite Ventil
NPS 1 1½ 2 3 4 6 8 10 12

Bild
DN 25 40 50 80 100 150 200 250 300

Werkzeug Material-Nr.

Auszieh-
werkzeug 
für Druck-
stück	(30)

Traverse 1281-
0011

1281-
0012

1281-
0013

1281-
0014

1281-
0015

1281-
0016

1281-
0017 1281-0018

Flansch 1281-0007 1281-0008 1281-0009 1281-0010 1281-
0126

Ausziehwerkzeug für 
Gegenlagerwelle	(01) 1281-0110 1281-0111 1281-0112

Ausziehwerkzeug für 
Ventilwelle	(12)

1281-
0104

1281-
0105

1281-
0106

1281-
0107 1281-0108 1281-0109
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Mikroventil Typ 3510

1 Informationen zum Typ 3510

1.1 Technische Daten
Typ 3510

Bild

Nennweite
DIN DN 15 bis 25

ANSI NPS ½ bis 1

Zugehörige Produktdokumentation
Typenblatt u T 8091 und u T 8091-1

Einbau- und Bedienungsanleitung u EB 8091 und u EB 8091-1

1.2 Hinweis zum Austausch der Garnitur

Die KVS-Bereiche 0,0001 bis 0,4 und 0,63 bis 1,6 haben unterschiedliche Sitzgewinde (M10 x 1 und M16 x 1). Die Garnituren 
sind daher auch bei gleicher Nennweite nur innerhalb der genannten Bereiche austauschbar.

Fehlerhafte Regelung durch nicht zusammenpassende Garniturkombination!
Die Garniturteile (Sitz, Kegel, Verdrehsicherung und Gehäusedichtung) sind genau aufeinander abgestimmt. Die Garniturteile 
werden gemeinsam geliefert und sind entsprechend gekennzeichnet (vgl. zugehörige Ventildokumentation u EB 8091 und 
u EB 8091-1.

 Î Nur zusammenpassende Garniturteile einbauen.

Info

HINWEIS!

https://www.samsongroup.com/document/t80910de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/t80911de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e80910de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e80911de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e80910de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e80911de.pdf
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Informationen zum Typ 3510

1.3 Bauteile

1 Gehäuse
2 Garnitur

2.1 Kegel mit Kegelstange
2.2 Sitz
2.3 Flachdichtung	(Gehäusedichtung)
2.4 Verdrehsicherung	(Oberteil,	obere)

3 Balg	(vollständig)
3.1 Kegelstange mit Abdichtungsmetallbalg
3.2 Dichtring
3.3 Balgmutter
3.4 Dichtring	(am	Zwischenstück)
3.5 untere Verdrehsicherung

4 Zwischenstück
5 Dichtring

6 Zylinderschraube
7 Balg-/Isolierteil
8 Dichtring
9 Dichtring

10 Packungsscheibe
11 Nutmutter
12 Gewindebuchse	(Packungsmutter)
13 Joch
14 Hubschild
15 Halteblech
16 Senkschraube
17 Lagerhülse
18 Tellerfeder
19 Packungsscheibe

20 Sechskantmutter
21 Sprengring
22 Kegelstangenverlängerung
23 Zylinderschraube

24.1 untere Verdrehsicherung
24.2 obere Verdrehsicherung Unterteil

25 Scheibe
26 Sechskantmutter
27 Scheibe
29 Dichtring für Prüfanschluss
30 Verschlussschraube
32 Rahmen	(vormontiert)
34 Packung	(vollständig)
37 Kupplungsunterteil	(vollständig)

Ch
:

W
N

R

Ch.  Nr.:

WNR
PN 400

SAMSON  3510

PN
 4

00
Ch

:

W
N

R

PN
 4

00
Ch

:

W
N

R

PN
 4

00
Ch

:

W
N

R

14

15

16
13

20
21
19
18

17

8
9
9

10

8

2.4

2.2
2.3

2.1

4

6

24.2
27

24.2

2.4

27

3.4
3.3

3.1

3.2

3.5

29
30

6

7

3

11

26
5

24.1

7

6

22

25

12

34

2

1

32

37

23

25
26

23
2.4
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Anzugsmomente

2 Anzugsmomente
Hinweise zu nachfolgenden Angaben
 – Alle	Anzugsmomente	in	Nm
 – Toleranz	für	Anzugsmomente:	±10 %
 – Die	Anzugsmomente	beziehen	sich	auf	einen	Reibwert	von	0,06	bei	geschmiertem	Sitzgewinde	und	geschmierter	Dichtkante.
 – Nach	langer	Betriebsdauer	und	nach	Einsätzen	bei	Temperaturen	über	250 °C	kann	das	Losdrehmoment	zwei	Mal	so	hoch	

sein wie das Anzugsmoment.

2.1 Anzugsmomente für die Sitzmontage
Nennweite

Anzugsmoment Sitz (2.2) in Nm
DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 20

2.2 Anzugsmomente für die Gewindebuchse
Nennweite

Anzugsmoment Gewindebuchse (12) in Nm
DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 4

2.3 Anzugsmomente für Zwischenstück
Nennweite

Anzugsmoment Zwischenstück (4) in Nm
DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 120

2.4 Anzugsmomente für die untere Nutmutter
Nennweite

Anzugsmoment untere Nutmutter (11) in Nm
DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 100

2.5 Anzugsmomente für die obere Nutmutter (Ringmutter)

Die obere Nutmutter (Ringmutter) dient der Befestigung eines SAMSON-Antriebs Typ 3271 oder Typ 3277. Diese Mutter ist in der 
Bauteilübersicht in Kap. 1.3 nicht abgebildet.

Nennweite
Anzugsmoment obere Nutmutter (Ringmutter) in Nm

DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 100

2.6 Anzugsmomente für die Sechskantmuttern an der Kegelstangenspitze
Nennweite

Anzugsmoment Sechskantmuttern (20) in Nm
DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 7

2.7 Anzugsmomente für Balg
Nennweite

Anzugsmoment Balg (3) in Nm
DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 90

Info
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Anzugsmomente

2.8 Anzugsmomente für Balg-/Isolierteil am Gehäuse
Nennweite

Anzugsmoment Balg-/Isolierteil (7) in Nm
DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 120
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3 Schmiermittel

Gesundheitsschäden durch Kontakt mit Gefahrstoffen!
Einzelne Schmiermittel (z. B. 8150-4008) sind als Gefahrstoffe eingestuft und müssen als solche vom Hersteller besonders gekenn-
zeichnet und mit einem Sicherheitsdatenblatt versehen sein.

 Î Sicherstellen, dass zu jedem Gefahrstoff ein entsprechendes Sicherheitsdatenblatt vorliegt. Ggf. Sicherheitsdatenblatt beim 
Hersteller des Gefahrstoffs anfordern.

 Î Bedienpersonal über vorhandene Gefahrstoffe und den korrekten Umgang mit Gefahrstoffen informieren.

3.1 Empfohlene Schmiermittel
Anwendung Menge in g Temperaturbereich in °C Farbe Schmiermittel Material-Nr.

Sauerstoffventile 
(öl-	und	fettfrei) 60 –60 bis +250 weiß 8150-0116

Kegelstangenabdichtung

10

–200 bis +220 weiß

8150-4000

60 8150-4007

650 8150-0073

3.2 Schmiermittel nach Bauteilen
Anwendung Kegel 1) Sitz Balg Zwischenstück

Positionsnummer 
(vgl. Kap. 1.3) 2.1 2.2 3 4

Typ 3510
8150-4000/ 
8150-4007/ 
8150-0073

8150-4000/ 
8150-4007/ 
8150-0073

8150-4000/ 
8150-4007/ 
8150-0073

8150-4000/ 
8150-4007/ 
8150-0073

Sauerstoffausfüh-
rung	(cold	box) 8150-0116 8150-0116 8150-0116 8150-0116

Anwendung Balg-/Isolierteil Packung Gewindebuchse

Positionsnummer 
(vgl. Kap. 1.3) 7  34 12

Typ 3510
8150-4000/ 
8150-4007/ 
8150-0073

8150-4000/ 
8150-4007/ 
8150-0073

8150-4000/ 
8150-4007/ 
8150-0073

Sauerstoffausfüh-
rung	(cold	box) 8150-0116 8150-0116 8150-0116

1)	 Nur	bei	Balgteil-/Isolierteilausführung

WARNUNG!
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4 Werkzeuge

4.1 Werkzeugsets
Nennweite

Werkzeug Material-Nr. Bild
DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 Werkzeugsatz für Mikroventil in 
Normalausführung 1280-3050

15 bis 25 ½ bis 1
Werkzeugsatz	(auslaufend)	für	
Mikroventil in Tieftemperaturaus-
führung

1280-3189

Sonderwerkzeuge
Die folgenden Werkzeuge werden zusätzlich für die Montage oder Demontage benötigt:

Nennweite
Werkzeug Material-Nr. Bild

DN NPS

15 bis 25 ½ bis 1 Drehmomentschlüssel 9932-3812

15 bis 25 ½ bis 1 Steckschlüssel 1) 
Ausführung	mit	Nut 9118-8425 –

1)	 Nur	bei	alter	Balgteilausführung	(bis	ca.	Baujahr	1998)	erforderlich.	Für	neue	Balgteilausführungen	(ab	ca.	Baujahr	1998)	ist	der	Steckschlüs-
sel	mit	der	Material-Nr.	1280-3002	im	Werkzeugsatz	für	Mikroventile	1280-3050	enthalten.
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Antriebe
Pneumatischer Antrieb Typ 2780

1 Informationen zu Typ 2780

1.1 Technische Daten
Typ 2780-1 Typ 2780-2

Bild

Antriebsflächen cm² 120

Hub mm 6,	12	oder	15

Zugehörige Produktdokumentation
Typenblätter u T 5840

Einbau- und Bedienungsanleitung u EB 5840

1.2 Hinweis zu Antrieben mit vorgespannten Federn

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!
Stellventile, die mit Antrieben mit vorgespannten Antriebsfedern aussgestattet sind, stehen unter mechanischer Spannung. Diese 
Stellventile sind bei Kombination mit pneumatischen SAMSON-Antrieben erkennbar an den verlängerten Schrauben an der Unter-
seite des Antriebs. Zudem sind diese Antriebe durch einen Aufkleber gekennzeichnet.

 Î Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Federvorspannung aufheben, vgl. zugehörige Antriebsdokumentation.

WARNUNG!

https://www.samsongroup.com/document/t58400de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e58400de.pdf
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Informationen zu Typ 2780

1.3 Bauteile
Typ 2780-1 Typ 2780-2

1 Antriebsstange
2 Antriebsunterteil
5 Antriebsstange
8 Deckel,	Oberteil
9 Buchse

10 Buchse
20 Entlüftungsstopfen
23 Überwurfmutter

25-
29

Druckfeder

37 Gewindebuchse
38 Membranblech
39 Membranteller
40 Deckel,	Unterteil
42 Deckel,	Oberteil

45 Dichtschlauch
46 Anschlagbuchse
48 Membran
51 Sechskantschraube
52 Sechskantmutter
53 Sechskantmutter 

(Bundmutter)
54 Scheibe
55 Scheibe
57 Wellendichtring
58 Trockengleitlager
59 Sechskantmutter	(Vor-

spannung)
65 Sechskantschraube 

(Vorspannung)

51

54

52

42 53 38 39

48

40 46

23 1
9

55

25

20

59

65  51

54

52

45

25–29 53 38

57

58

2

37

23 10

55

5

46

48

45

839

59

65

Übersichten zu Antrieben mit anderen Antriebsflächen stehen unter u www.samsongroup.com > Produkt-Dokumentation zur Ver-
fügung.

Info

https://www.samsongroup.com/de/service-support/downloads/dokumentation/
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2 Anzugsmomente
Bauteil Anzugsmoment in Nm

Muttern	(54)	zur	Verbindung	von	oberem	und	unterem	Deckel 8

Muttern	(59)	zur	Verbindung	von	oberem	und	unterem	Deckel	bei	Federvorspannung 15

Überwurfmutter	(23) 20

Bundmutter	(53) 25

3 Schmiermittel

Gesundheitsschäden durch Kontakt mit Gefahrstoffen!
Einzelne Schmiermittel (z. B. 8150-0111) sind als Gefahrstoffe eingestuft und müssen als solche vom Hersteller besonders gekenn-
zeichnet und mit einem Sicherheitsdatenblatt versehen sein.

 Î Sicherstellen, dass zu jedem Gefahrstoff ein entsprechendes Sicherheitsdatenblatt vorliegt. Ggf. Sicherheitsdatenblatt beim 
Hersteller des Gefahrstoffs anfordern.

 Î Bedienpersonal über vorhandene Gefahrstoffe und den korrekten Umgang mit Gefahrstoffen informieren.

Anwendung Handelsname Menge in g Farbe Schmiermittel 
Material-Nr.

Antriebsstange	(5) Gleitmo® 591 10 weiß 8150-0111

4 Werkzeuge
Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(57) 1280-3061

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(58) 1280-3025

Austreibdorn 1280-3084

Greifvorrichtung	zum	Heben	(Tragkraft	30 kg) 1280-3094

WARNUNG!
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Pneumatische Antriebe Typ 3271 und Typ 3277

1 Informationen zu Typ 3271 und Typ 3277

1.1 Technische Daten Typ 3271
Typ 3271

Bild

Antriebsflächen cm² 60,	80,	120,	175,	240,	350,	355,	700,	750,	1000,	1400-60,	
1400-120,	1400-250,	2800,	2 x 2800

Hub mm 7,5 bis 250

Zugehörige Produktdokumentation
Typenblätter u T 8310-1,	u T 8310-2,	u T 8310-3,	u T 8310-8

Einbau- und Bedienungsanleitung u EB 8310-X

1.2 Technische Daten Typ 3277
Typ 3277

Bild

Antriebsfläche cm² 120,	175,	240,	350,	355,	700,	750

Hub mm 7,5 bis 60

Zugehörige Produktdokumentation
Typenblatt u T 8310-1

Einbau- und Bedienungsanleitung u EB 8310-X

1.3 Hinweis zu Antrieben mit vorgespannten Federn

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!
Stellventile, die mit Antrieben mit vorgespannten Antriebsfedern aussgestattet sind, stehen unter mechanischer Spannung. Diese 
Stellventile sind bei Kombination mit pneumatischen SAMSON-Antrieben erkennbar an den verlängerten Schrauben an der Unter-
seite des Antriebs. Zudem sind diese Antriebe durch einen Aufkleber gekennzeichnet.

 Î Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Federvorspannung aufheben, vgl. zugehörige Antriebsdokumentation.

WARNUNG!

https://www.samsongroup.com/document/t83101de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/t83102de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/t83103de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/t83108de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/t83101de.pdf
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3 Schmiermittel

Gesundheitsschäden durch Kontakt mit Gefahrstoffen!
Einzelne Schmiermittel (z. B. 8150-4008) sind als Gefahrstoffe eingestuft und müssen als solche vom Hersteller besonders gekenn-
zeichnet und mit einem Sicherheitsdatenblatt versehen sein.

 Î Sicherstellen, dass zu jedem Gefahrstoff ein entsprechendes Sicherheitsdatenblatt vorliegt. Ggf. Sicherheitsdatenblatt beim 
Hersteller des Gefahrstoffs anfordern.

 Î Bedienpersonal über vorhandene Gefahrstoffe und den korrekten Umgang mit Gefahrstoffen informieren.

3.1 Empfohlene Schmiermittel

Anwendung Dichtungswerkstoff 
und Betriebsmedium Menge in g Temperaturbereich 

in °C Farbe Schmiermittel 
Material-Nr.

Mechanische Lager in Antrieben 
(Ausführung	für	Wasser)
Armaturenschmierstoff

NBR:	Wasser 100 –20 bis +160 hellbraun 8150-4032

Lagerstellen und Gewindespin-
del in Antrieben NBR:	Luft

100
–30 bis +130 schwarz

8152-1002

400 8152-1001

Mechanische Lager in Antrieben 
Typ 3271 – – bis	+200 rot 8150-0012

Schrauben	(Edelstahl) – – bis	+200 weiß/grau 8150-0085

Sauerstoffventile	(öl-	und	fettfrei) EPDM/PVMQ:	Luft
EPDM: Sauerstoff 60 –60 bis +250 weiß 8150-0116

Federvorspannung – 250 –180 bis +1200 grau 8150-4008

Antriebe 2800 und 
2 x 2800 cm²	Antriebsfläche – 400 bis	+200 °C rot 8150-0012

3.2 Schmiermittel nach Bauteilen und Ausführungen

Anwendung Gewinde am unte-
ren Deckel Antriebsstange Sechskant-

schraube
Trockengleit-

lager
Sechskantmutter 
Antriebsstange

Bauteile zum 
Handrad

Positionsnummer 
(vgl. Kap. 1.4) 2 7 20/22 42 15 60

Typ 3271 8150-4008 8152-1002/ 
8152-1001 8150-0085 8152-1002/ 

8152-1001
8152-1002/ 
8152-1001

8152-1002/ 
8152-1001

Typ 3277 8150-4008 8152-1002/ 
8152-1001 8150-0085 8152-1002/ 

8152-1001
8152-1002/ 
8152-1001

8152-1002/ 
8152-1001

Sauerstoffausführung 
(cold	box) 8150-0116 8150-0116 8150-0116 8150-0116 8150-0116 8150-0116

Anwendung Wellendichtring Abstreifer Trockengleit-
lager 1)

Positionsnummer 
(vgl. Kap. 1.4) 40 41 126, 187

Typ 3271 8152-1002/ 
8152-1001

8152-1002/ 
8152-1001

8152-1002/ 
8152-1001

Typ 3277 8152-1002/ 
8152-1001

8152-1002/ 
8152-1001 –

Sauerstoffausführung 
(cold	box) 8150-0116 8150-0116 8150-0116

1)	 nur	Typ 3271	mit	Antriebsfläche	1400-250 cm²

WARNUNG!
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3.3 Dichtmittel
Anwendung Material-Nr.

Zwischen	oberer	Deckel	(1)	und	Zwischenring	(180) 1) 8121-4005

1)	 nur	Typ 3271	mit	Antriebsfläche	1400-250 cm²

4 Werkzeuge

4.1 Typ 3271/Typ 3277, Antriebsfläche 60 bis 120 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

60 bis 120 cm²

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3023

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3061	(1280-3024)

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3025

60 bis 120 cm² Austreibdorn 1280-3084

60 bis 120 cm² Greifvorrichtung	zum	Heben	(Tragkraft	30 kg) 1280-3094

60 bis 120 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001

4.2 Typ 3271/Typ 3277, Antriebsfläche 175 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

175 cm²

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3023

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3061	(1280-3024)

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3025

175 cm² Austreibdorn 1280-3084

175 cm² Greifvorrichtung	zum	Heben	(Tragkraft	100 kg) 1280-3072
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Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

175 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001

4.3 Typ 3271/Typ 3277, Antriebsfläche 240 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

240 cm²	(nur	Typ 3271)

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3023

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3061	(1280-3024)

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3025

240 cm²	(nur	Typ 3277)

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3020

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3063	(1280-3021)

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3022

240 cm² Austreibdorn 1280-3084

240 cm² Greifvorrichtung	zum	Heben	(Tragkraft	100 kg) 1280-3072

240 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001

4.4 Typ 3271/Typ 3277, Antriebsfläche 350/355 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

350/355 cm²

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3020

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3063	(1280-3021)

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3022

355 cm²

Einschlagdorn	für	Wellendichtring	(40)
Sonderausführung bei Hubbegrenzung 1280-3169

Einschlagdorn	für	Trockengleitlager	(42)
Sonderausführung bei Hubbegrenzung 1280-3170

350/355 cm²
O-Ring-Hülse,	für	Antriebe	mit	beidseitiger	Hub-
begrenzung	(zum	Schutz	des	O-Rings	vor	Abrieb	
bei	der	Montage)

1280-3198
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Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

350/355 cm² Austreibdorn 1280-3084

350/355 cm² Greifvorrichtung	zum	Heben	(Tragkraft	100 kg) 1280-3072

350/355 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001

4.5 Typ 3271/Typ 3277, Antriebsfläche 700/750 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

700/750 cm²

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3020

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3063	(1280-3021)

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3022

700 cm²
O-Ring-Hülse,	für	Antriebe	mit	beidseitiger	Hub-
begrenzung	(zum	Schutz	des	O-Rings	vor	Abrieb	
bei	der	Montage)

1280-3206

750 cm² O-Ring-Hülse	(zum	Schutz	des	O-Rings	vor	Ab-
rieb	bei	der	Montage) 1280-3198

750 cm² Schlitzmutterschlüssel,	SW24,	für	Antriebe	mit	
Hubbegrenzung 1280-3197

700/750 cm² Austreibdorn 1280-3084

750 cm² Anschlagwirbel zum Heben und Aufrichten 8442-1017

750 cm²

Ringschraube	zum	senkrechten	Heben
Gewinde: M16
Höhenzunahme gegenüber Ausführung ohne He-
beöse	(gemessen	ab	Oberkante	Deckel):	32 mm 1)

8325-0131
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Werkzeuge

Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

700/750 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001

Sonderwerkzeuge
Die folgenden Werkzeuge werden zusätzlich benötigt:

Größe/Nm Werkzeug Anschlüsse Material-Nr. Bild

60 bis 320 Nm

Drehmomentschlüssel 
mit Skala 14x18 mm 9932-2238

Einsteck-Maulschlüssel 14x18 mm SW 
32 mm 9932-3371

4.6 Typ 3271, Antriebsfläche 1000 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

1000 cm²

Einschlagdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3077

Einschlagdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3075

1000 cm²

Steckschlüssel	SW24	(Feder	ausfahrend) 1280-3181

Steckschlüssel	SW24	(Feder	einfahrend) 1280-3199

Steckschlüssel SW36 1280-3182

1000 cm² Austreibdorn 1280-3083

1000 cm² Anschlagwirbel zum Heben und Aufrichten 8442-1018

1000 cm²

Ringschraube	zum	senkrechten	Heben
Gewinde: M24
Höhenzunahme gegenüber Ausführung ohne He-
beöse	(gemessen	ab	Oberkante	Deckel):	46 mm 1)

8325-0135
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Werkzeuge

Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

1000 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001

Sonderwerkzeuge
Die folgenden Werkzeuge werden zusätzlich benötigt:

Größe/Nm Werkzeug Anschlüsse Material-Nr. Bild

60 bis 320 Nm

Drehmomentschlüssel 
mit Skala 14x18 mm 9932-2238

Einsteck-Maulschlüssel 14x18 mm SW 
32 mm 9932-3371

4.7 Typ 3271, Antriebsfläche 1400 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

1400-60 cm²

Einschlagdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3077

Einschlagdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3075

1400-120 cm²
1400-250 cm²

Einschlagdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3076

Einschlagdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3078

1400 cm² Einschlagdorn	für	Antriebe	1400 cm²	mit	beidsei-
tiger Hubbegrenzung 1280-3205

1400-60 cm² Austreibdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3083

1400-120 cm²
1400-250 cm² Austreibdorn	für	Trockengleitlager	(42,	187 1)) 1280-3082

1400-250 cm² Austreibdorn	für	Trockengleitlager	(126) 1280-3083

1400 cm² Austreibdorn	für	Antriebe	1400 cm²	mit	beidseiti-
ger Hubbegrenzung 1280-3204

1400-120 cm²
1400-250 cm² Anschlagwirbel zum Heben und Aufrichten 8442-1019

1400-120 cm²
1400-250 cm²

Ringschraube	zum	senkrechten	Heben
Höhenzunahme gegenüber Ausführung ohne He-
beöse	(gemessen	ab	Oberkante	Deckel):	90 mm

8325-1101
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Werkzeuge

Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

1400 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001

1)	 nur	Typ 3271	mit	Antriebsfläche	1400-250 cm²

4.8 Typ 3271, Antriebsfläche 2800/2 x 2800 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

2800/2 x 2800 cm²
Werkzeugset
Erleichtert das Auswechseln der Membran und 
die Umkehrung der Sicherheitsstellung

1280-4010 –

2800 cm²

Einschlagdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3076

Einschlagdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3078

2800 cm² Austreibdorn 1280-3082

2800/2 x 2800 cm² Anschlagwirbel zum Heben und Aufrichten 8442-1019

2800/2 x 2800 cm²

Ringschraube	zum	senkrechten	Heben
Gewinde: M38
Höhenzunahme gegenüber Ausführung ohne He-
beöse	(gemessen	ab	Oberkante	Deckel):	65 mm 1)

8325-1101

2800/2 x 2800 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001
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Pneumatische Antriebe Typ 3371 und Typ 3372

1 Informationen zu Typ 3371 und Typ 3372

1.1 Technische Daten Typ 3371
Typ 3371

Bild

Antriebsfläche cm² 120 350

Zugehörige Produktdokumentation
Typenblatt u T 8317

Einbau- und Bedienungsanleitung u EB 8317

1.2 Technische Daten Typ 3372
Typ 3372

Bild

Antriebsfläche cm² 120 350

Zugehörige Produktdokumentation
Typenblatt u T 8313

Einbau- und Bedienungsanleitung u EB 8313-1	(bei	integriertem	Stellungsregler)
u EB 8313-3	(bei	direkt	angebautem	Stellungsregler)

1.3 Hinweis zu Ausführungen Typ 3372

Der pneumatische Antrieb Typ 3372 ist in verschiedenen Ausführungen erhältlich:
 − Typ 3372 mit Antriebsfläche 120 cm² und integriertem Stellungsregler
 − Typ 3372 mit Antriebsfläche 120 oder 350 cm² und direkt angebautem Stellungsregler Typ 3725

Info

https://www.samsongroup.com/document/t83170de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e83170de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/t83130de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e83131de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e83133de.pdf
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Informationen zu Typ 3371 und Typ 3372

1.4 Hinweis zu Antrieben mit vorgespannten Federn

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!
Stellventile, die mit Antrieben mit vorgespannten Antriebsfedern aussgestattet sind, stehen unter mechanischer Spannung. Diese 
Stellventile sind bei Kombination mit pneumatischen SAMSON-Antrieben erkennbar an den verlängerten Schrauben an der Unter-
seite des Antriebs. Zudem sind diese Antriebe durch einen Aufkleber gekennzeichnet.

 Î Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Federvorspannung aufheben, vgl. zugehörige Antriebsdokumentation.

1.5 Bauteile

2.4
2.2

2.3
35

11
20/1

3
30

17
28
25
70

5
4
16

24

21

31

3

72

12

11

35

20/1

7/8/9/10

26

14

18

2

6

22

23

27

13

Anbau mit Tra-
verse

Anbau ohne 
Traverse

Typ 3371, 120 cm² Antriebsfläche
1 Entlüftung
2 unterer Deckel

2.2 Wellendichtring
2.3 Abstreifer
2.4 Trockengleitlager
3 Antriebsstange
4 Stopfen
5 Schild Vorspannung
6 Typenschild

7/8/9/10 Feder
11 Säule
12 Buchse
13 Membranteller
14 Membranteller
16 oberer Deckel
17 Traverse
18 Membran
20 Verschlussstopfen
21 Schraubkappe
22 Sechskantschraube
23 Sechskantschraube
24 Sechskantmutter
25 Sechskantmutter
26 Bundmutter
27 Scheibe
28 Fächerscheibe

30/31 Kupplungsschellen
35 pneumatischer	Anschluss	(vollständig)
37 Säule
70 Schutzkappe
72 Säulenmutter	(Sechskantmutter)

WARNUNG!
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Informationen zu Typ 3371 und Typ 3372

25
20

50

2

33

13

51

54
60

25

21
53

61

14

56

16

37

22

1

41

7

11

10

15

5

4

27

40
55

42

57

12

101100

52

Typ 3371, 350 cm² Antriebsfläche
1 oberer Deckel
2 unterer Deckel
4 Membran
5 Membranteller
7 Antriebsstange

10/11 Feder
12 Kupplungsschelle	(vollständig)
13 Kupplungsschelle
14 Schraube
15 Bundmutter
16 Entlüftung
20 Sechskantschraube
21 Sechskantmutter
22 Sechskantschraube	(Vorspan-

nung)
25 Scheibe
27 Druckstück
33 Säule
37 Scheibe
40 Wellendichtring
41 Abstreifer
42 Trockengleitlager
50 Schraube	für	Säule	(51)
51 Säule
52 Scheibe	(nur	Wirkrichtung	FE)
53 O-Ring
54 Säulenmutter
55 Buchse
56 Sicherungsring
57 O-Ring
60 Fixierblech
61 Pneumatischer	Anschluss	(voll-

ständig)
100 Typenschild
101 Schild Vorspannung
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Anzugsmomente

2 Anzugsmomente
Hinweise zu nachfolgenden Angaben
 – Alle	Anzugsmomente	in	Nm
 – Toleranz	für	Anzugsmomente:	±10 %
 – Die	Anzugsmomente	beziehen	sich	auf	einen	Reibwert	von	0,06	bei	geschmiertem	Sitzgewinde	und	geschmierter	Dichtkante.
 – Nach	langer	Betriebsdauer	und	nach	Einsätzen	bei	Temperaturen	über	250 °C	kann	das	Losdrehmoment	zwei	Mal	so	hoch	

sein wie das Anzugsmoment.

Die Anzugsmomente gelten sowohl für Typ 3371 als auch für Typ 3372.

2.1 Anzugsmomente für Muttern zur Verbindung von oberem und unterem Deckel
Antriebsfläche in cm² Anzugsmoment Muttern (21, 23) in Nm

120 7

350 15

2.2 Anzugsmomente für Schrauben an Säulen
Antriebsfläche in cm² Anzugsmoment Schraube (50) in Nm

120 35

350 70	(±10)

2.3 Anzugsmomente für Bundmutter
Antriebsfläche in cm² Anzugsmoment Bundmutter (15) in Nm

120 35

350 160

2.4 Anzugsmomente für Kupplungsschellen
Antriebsfläche in cm² Anzugsmoment Kupplungsschellen (30/31 bei 120 cm²; 12 bei 350 cm²) in Nm

120 5

350 9

Info



AB 0100-3371/3372 149

Schmiermittel

3 Schmiermittel

Gesundheitsschäden durch Kontakt mit Gefahrstoffen!
Einzelne Schmiermittel (z. B. 8150-4008) sind als Gefahrstoffe eingestuft und müssen als solche vom Hersteller besonders gekenn-
zeichnet und mit einem Sicherheitsdatenblatt versehen sein.

 Î Sicherstellen, dass zu jedem Gefahrstoff ein entsprechendes Sicherheitsdatenblatt vorliegt. Ggf. Sicherheitsdatenblatt beim 
Hersteller des Gefahrstoffs anfordern.

 Î Bedienpersonal über vorhandene Gefahrstoffe und den korrekten Umgang mit Gefahrstoffen informieren.

3.1 Empfohlene Schmiermittel

Anwendung Dichtungswerkstoff 
und Betriebsmedium Menge in g Temperaturbereich 

in °C Farbe Schmiermittel 
Material-Nr.

Mechanische Lager in Antrieben 
(Ausführung	für	Wasser)
Armaturenschmierstoff

NBR:	Wasser 100 –20 bis +160 hellbraun 8150-4032

Lagerstellen und Gewindespindel 
in Antrieben NBR:	Luft

100
–30 bis +130 schwarz

8152-1002

400 8152-1001

Federvorspannung – 250 –180 bis +1200 grau 8150-4008

Schrauben	(Edelstahl) – – bis	200 °C weiß 8150-0085

3.2 Schmiermittel nach Bauteilen und Ausführungen

Anwendung Antriebsstange Bundmutter Sechskant-
schraube

Wellen-
dichtring Abstreifer Trockengleit-

lager Schraube

Positionsnummer 
(vgl. Kap. 1.5) 7 15 20/22 40 41 42 50

Typ 3371 8152-1002
8152-1001

8152-1002
8152-1001 8150-0085 8152-1002

8152-1001
8152-1002
8152-1001

8152-1002
8152-1001

8152-1002
8152-1001

Typ 3372 8152-1002
8152-1001

8152-1002
8152-1001 8150-0085 8152-1002

8152-1001
8152-1002
8152-1001

8152-1002
8152-1001

8152-1002
8152-1001

WARNUNG!
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Werkzeuge

4 Werkzeuge

4.1 Typ 3371 und Typ 3372, Antriebsfläche 120 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

120 cm²

Eindrückdorn für Abstreifer 1280-3023

Eindrückdorn für Wellendichtring 1280-3061	(1280-3024)

Eindrückdorn für Trockengleitlager 1280-3025

120 cm² Austreibdorn 1280-3084

120 cm² Greifvorrichtung	zum	Heben	(Tragkraft	30 kg) 1280-3094

120 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001

4.2 Typ 3371 und Typ 3372, Antriebsfläche 350 cm²
Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

350 cm²

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3020

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3063	(1280-3021)

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3022

350 cm²
O-Ring-Hülse,	für	Antriebe	mit	beidseitiger	Hub-
begrenzung	(zum	Schutz	des	O-Rings	vor	Abrieb	
bei	der	Montage)

1280-3198

350 cm² Austreibdorn 1280-3084

350 cm² Greifvorrichtung	zum	Heben	(Tragkraft	100 kg) 1280-3072



AB 0100-3371/3372 151

Werkzeuge

Antriebsfläche Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild

350 cm² Hubeinstelllehre 1280-2001

Sonderwerkzeuge
Die folgenden Werkzeuge werden zusätzlich benötigt:

Größe/Nm Werkzeug Anschlüsse Material-Nr. Bild

60 bis 320 Nm

Drehmomentschlüssel 
mit Skala 14x18 mm 9932-2238

Einsteck-Maulschlüssel 14x18 mm SW 32 1280-3186

Nuss	(komplett) – SW 13 1280-3108 –
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Pneumatischer Kolbenantrieb Typ 3275

1 Informationen zu Typ 3275

1.1 Technische Daten
Typ 3275

Bild

Antriebsflächen 314,	490	und	804 cm²

Hub 15	oder	30 mm

Zugehörige Produktdokumentation
Typenblatt u T 8314

Einbau- und Bedienungsanleitung u EB 8314

https://www.samsongroup.com/document/t83140de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e83140de.pdf
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Informationen zu Typ 3275

1.2 Bauteile

1

2

7
8

9

3

10

4

12

11

6

5

5

1

3

7
8
9

21

10

4
5

12

6

11

5

2

1 Kolbenstange
2 Kolbenstangendichtung
3 Gleitlager
4 Deckel
5 O-Ring
6 Rohr
7 Kolbendichtung

8 Kolbenführungsband
9 Kolben
10 Boden
11 Bundmutter
12 Zugstange
21 Dämfpungsdichtung

Typ 3275	mit	314	und	490 cm²	Antriebsfläche Typ 3275	mit	804 cm²	Antriebsfläche
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Anzugsmomente

2 Anzugsmomente

2.1 Anzugsmomente für Zugstangen
Zylinderdurchmesser in mm Anzugsmoment Zugstange (12) in Nm

200 106 bis 143

250 187 bis 253

320 298 bis 403

3 Schmiermittel

Das zu verwendende Schmiermittel liegt dem Verschleißteilsatz bei.
Keine anderen Schmiermittel verwenden.
Ggf. After Sales Service von SAMSON kontaktieren.

Zu schmierende Bauteile
 – Einbauräume der Dichtungen
 – Dichtungen:	Kolbenstangendichtung	(2),	O-Ring	(5),	Dämpfungsdichtung	(21),	Kolbendichtung	(7),	Kolbenführungsband	(8)
 – Lauffläche	des	Zylinderrohrs	(6)
 – Lauffläche	der	Kolbenstange	(1)
 – Fettkammern	an	Kolbendichtung	(7)
 – Fettkammern	an	Kolbenstangendichtung	(2)

4 Werkzeuge
Für	die	Montage	und	Demontage	des	pneumatischen	Kolbenantriebs	Typ 3275	sind	keine	besonderen	Werkzeuge	erforderlich.

Info





AB 0100-3275A2019-12

Pneumatischer Kolbenantrieb Typ 3275A

1 Informationen zu Typ 3275A

1.1 Technische Daten
Typ 3275

Bild

Antriebsflächen 314,	380	und	490 cm² 804 cm²

Hub Nennhub	30 mm	(15	und	19 mm	auf	Anfrage)

Zugehörige Produktdokumentation
Typenblatt u T 8314-1

Einbau- und Bedienungsanleitung u EB 8314-1

https://www.samsongroup.com/document/t83141de.pdf
https://www.samsongroup.com/document/e83141de.pdf
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Informationen zu Typ 3275A

1.2 Bauteile

9
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11

4

5

6

7
8

3
2

5

1

1 Kolbenstange
2 Kolbenstangendichtung
3 Gleitlager
4 Deckel
5 O-Ring
6 Rohr
7 Kolbendichtung
8 Kolbenführungsband
9 Kolben

10 Boden
11 Zugstange

Typ 3275A	·	Ausführung	mit	314/380/490 cm²

9

10

11

11

4

5
6

7
8

3

2

5

1

Typ 3275A	·	Ausführung	mit	804 cm²



AB 0100-3275A 159

Anzugsmomente

2 Anzugsmomente

2.1 Anzugsmomente für Zugstangen
Kolbendurchmesser in mm Anzugsmoment Zugstange (11) in Nm

200 60	(Schraube	M12)

220 60	(Schraube	M12)

250 60	(Schraube	M12)

320 144	(Schraube	M16)

3 Schmiermittel

Das zu verwendende Schmiermittel ist OKS 475 1). Für die Neu-Fettung bei Dichtungswechsel reichen ca. 15 g.
Keine anderen Schmiermittel verwenden.
Ggf. After Sales Service von SAMSON kontaktieren.

1)	 Das	Schmiermittel	OKS 475	ist	über	den	freien	Handel	beziehbar.

Zu schmierende Bauteile
 – Einbauräume der Dichtungen
 – Dichtungen:	Kolbenstangendichtung	(2),	O-Ring	(5),	Kolbendichtung	(7),	Kolbenführungsband	(8)
 – Lauffläche	des	Zylinderrohrs	(6)
 – Lauffläche	der	Kolbenstange	(1)
 – Fettkammern	an	Kolbendichtung	(7)
 – Fettkammern	an	Kolbenstangendichtung	(2)

4 Werkzeuge
Für	die	Montage	und	Demontage	des	pneumatischen	Kolbenantriebs	Typ 3275A	sind	keine	besonderen	Werkzeuge	erforderlich.

Info
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Pneumatischer Antrieb Typ 3571

1 Informationen zum Typ 3571

1.1 Technische Daten
Typ 3571

Bild

Antriebsfläche
in² 27,	54,	116

cm² 175,	350,	750

Zugehörige Produktdokumentation
Typenblatt u T 8820	(nur	EN)

Einbau- und Bedienungsanleitung u EB 8820	(nur	EN)

Der Typ 3571 wird nur in den USA durch SAMSON USA verkauft.

1.2 Hinweis zu Antrieben mit vorgespannten Federn

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!
Stellventile, die mit Antrieben mit vorgespannten Antriebsfedern aussgestattet sind, stehen unter mechanischer Spannung. Diese 
Stellventile sind bei Kombination mit pneumatischen SAMSON-Antrieben erkennbar an den verlängerten Schrauben an der Unter-
seite des Antriebs. Zudem sind diese Antriebe durch einen Aufkleber gekennzeichnet.

 Î Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Federvorspannung aufheben, vgl. zugehörige Antriebsdokumentation.

1.3 Bauteile
 – Bauteilübersicht	für	Antriebsfläche	27	und	116 in²	(175	und	750 cm²)	siehe	Seite 162
 – Bauteilübersicht	für	Antriebsfläche	54 in²	(350 cm²)	siehe	Seite 163

Info

WARNUNG!



162 AB 0100-3571

Informationen zum Typ 3571
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Antriebsflächen	27	und	116 in²	(175	und	750 cm²)

1 oberer Deckel
2 unterer Deckel
4 Membran
5 Membranteller
7 Antriebsstange
8 Ringmutter
10 Feder	(außen)
11 Feder	(innen)
12 Feder	(innen)
16 Entlüftung
17 O-Ring
20 Sechskantschraube
21 Sechskantmutter
22 Sechskantschraube	(Vorspannung)
23 Sechskantmutter	(Vorspannung)
24 Stopfen

25 Scheibe
28 Kupplungsschelle
29 Sechskantschraube
33 Mutter
34 Schlitzmutter 1)

35 Druckstück
36 Distanzrohr
40 Wellendichtring
41 Abstreifer
42 Trockengleitlager
100 Typenschild
101 Schild	(Vorspannung)
140 Hebeöse 1)

300 Stopfen

1)	 nur	für	116 in²/750 cm²	Antriebsfläche
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Informationen zum Typ 3571

1 oberer Deckel
2 unterer Deckel
4 Membran
5 Membranteller
6 Lochbandklemme mit Druckstück
7 Antriebsstange
8 Ringmutter
9 Mutter	(an	Antriebsstange	(7)	geklebt)
10 Feder	(außen)
11 Feder	(innen)
16 Entlüftung
20 Sechskantschraube
21 Sechskantmutter
22 Sechskantschraube	(Vorspannung)
23 Sechskantmutter	(Vorspannung)
25 Scheibe

28 Kupplungsschelle
29 Sechskantschraube
36 Distanzrohr
40 Wellendichtring
41 Abstreifer
42 Trockengleitlager
100 Typenschild
101 Schild	(Vorspannung)

•

•

•

•

•

•

•

1

22

16
20

101

7

6

4

36

5

15

10

11

16

41
25

21

28

8

2

42

40

100

23

•

29

•

•

•

9

Antriebsfläche	54 in²	(350 cm²)
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2 Anzugsmomente
Positionsnummern	vgl.	Kap. 1.3

2.1 Anzugsmomente für Muttern zur Verbindung von oberem und unterem Deckel
Antriebsfläche

Anzugsmoment Muttern (21; 23) in Nm
in² cm²

27 175 12 bis 15

54 350 15

116 750 25

2.2 Anzugsmomente für Ringmutter
Antriebsfläche

Anzugsmoment Ringmutter (8) in Nm
in² cm²

27 175 150

54 350 150

116 750 150

Sonderwerkzeuge
Die	folgenden	Werkzeuge	werden	zusätzlich	zum	Anziehen	der	Ringmutter	(8)	benötigt:

Nm Anschlüsse Werkzeug Material-Nr. Bild

60 bis 320 14x18 mm Drehmomentschlüssel für Einsteck-
werkzeug 9932-2238

150 – – Schlagmutternschlüssel für 
Drehmomentschlüssel 1280-3118

2.3 Anzugsmomente für Bundmutter
Antriebsfläche

Anzugsmoment Bundmutter (15) in Nm
in² cm²

27 175 –

54 350 160

116 750 –

2.4 Anzugsmomente für Mutter am Druckstück
Antriebsfläche

Anzugsmoment Muttern (33) am Druckstück (35) in Nm
in² cm²

27 175 25

54 350 –

116 750 75
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Anzugsmomente

2.5 Anzugsmomente für Lochbandklemme
Antriebsfläche

Anzugsmoment Lochbandklemme (6) in Nm
in² cm²

27 175 –

54 350 6

116 750 –

Sachschäden und Fehlfunktion durch fehlerhafte Montage der Lochbandklemme!
 Î Das Schellenschloss muss zwischen zwei Befestigungsschrauben des oberen und unteren Deckels befestigt werden.

Bei jeder Reparatur oder Wartung Lochbandklemme austauschen.

Sonderwerkzeuge
Die	folgenden	Werkzeuge	werden	zusätzlich	zum	Anziehen	der	Lochbandklemme	(6)	benötigt:

Größe/Nm Werkzeug Anschlüsse Material-Nr. Bild

2 bis 10 Nm

Drehmomentschlüssel mit Skala

¼”

9932-3811

Verlängerung ¼” 9932-3228

Nuss	¼” 9932-3302

2.6 Anzugsmomente für Kupplungsschellen
Ventil Typ 3525 Nennweite Anzugsmoment Schraube (29) an Kupplungsschellen (28) in Nm

Standard NPS 1 bis 3 15

Compact NPS 1 5

HINWEIS!

Info
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3 Schmiermittel

Gesundheitsschäden durch Kontakt mit Gefahrstoffen!
Einzelne Schmiermittel (z. B. 8150-4008) sind als Gefahrstoffe eingestuft und müssen als solche vom Hersteller besonders gekenn-
zeichnet und mit einem Sicherheitsdatenblatt versehen sein.

 Î Sicherstellen, dass zu jedem Gefahrstoff ein entsprechendes Sicherheitsdatenblatt vorliegt. Ggf. Sicherheitsdatenblatt beim 
Hersteller des Gefahrstoffs anfordern.

 Î Bedienpersonal über vorhandene Gefahrstoffe und den korrekten Umgang mit Gefahrstoffen informieren.

3.1 Empfohlene Schmiermittel

Anwendung Dichtungswerkstoff 
und Betriebsmedium Menge in g Temperaturbe-

reich in °C Farbe Schmiermittel 
Material-Nr.

Lagerstellen und Gewindespindel in 
Antrieben NBR:	Luft 400 –30 bis +130 schwarz 8152-1001

Sauerstoffventile	(öl-	und	fettfrei) EPDM/PVMQ:	Luft
EPDM: Sauerstoff 60 –60 bis +250 weiß 8150-0116

3.2 Schmiermittel nach Bauteilen und Ausführungen
Anwendung Wellendichtring Abstreifer Trockengleitlager

Positionsnummer (vgl. Kap. 1.3) 40 41 42

Typ 3571 8152-1001/8150-0116 8152-1001/8150-0116 8152-1001/8150-0116

WARNUNG!
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4 Werkzeuge

4.1 Typ 3571, Antriebsfläche 27 in²/175 cm²
Antriebsfläche

Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild
in² cm²

27 175

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3023

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3061

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3025

Austreibdorn 1280-3084

4.2 Typ 3571, Antriebsfläche 54 in²/350 cm²
Antriebsfläche

Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild
in² cm²

54 350

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3020

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3063

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3022

Austreibdorn 1280-3084
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4.3 Typ 3571, Antriebsfläche 116 in²/750 cm²
Antriebsfläche

Werkzeugbeschreibung Material-Nr. Bild
in² cm²

116 750

Eindrückdorn	für	Abstreifer	(41) 1280-3020

Eindrückdorn	für	Wellendichtring	(40) 1280-3063

Eindrückdorn	für	Trockengleitlager	(42) 1280-3022

Austreibdorn 1280-3084

Schlitzmutterschlüssel 1280-3197

O-Ring-Hülse	(zum	Schutz	des	O-Rings	vor	Ab-
rieb	bei	der	Montage) 1280-3198
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